
 

 

我国钢筋混凝土排水管行业生产技术现状及发展前景 
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2012 年 8 月 28 日 

 

一、我国钢筋混凝土排水管发展历程 

钢筋混凝土排水管具有抗外压强度高、耐久性好、使用寿命长、生产成本低、制作方便、

价格便宜等独特优点，在国内外城镇建设、市政公路建设、农田水利建设中大量用于雨水、

污水、引水及农田排灌等重力流管道。 

我国钢筋混凝土排水管的生产经历了从小到大，从少到多，从落后到先进的不断发展过

程，制管工艺从建国初期的单一离心法工艺逐渐发展到悬辊工艺，立式振动工艺，径向挤压

工艺，芯模振动工艺，拥有了当今世界最先进的全部制管技术； 

产品接口形式从刚性接口平口管发展到目前的柔性接口承插管、企口管、刚承口管和双

插口管； 

产品的规格从Φ1000 以下的小口径管发展到目前的Φ4000 的大口径管； 

产品型式由单一的混凝土圆管发展到目前的各种异型管（带底座管、椭圆型）和内衬式

复合管等。 

产品的施工方式从单一的开挖施工发展到顶进施工； 

排水管生产企业数量从解放初期的几十家发展到现在的几千家； 

排水管的产量从五十年代的几百公里发展到今天的几万公里； 

排水管的使用领域已从城乡市政排、灌水拓展到铁路、公路、排污、电力等行业。 

    我国成为世界上生产使用混凝土和钢筋混凝土排水管最多的国家;排水管行业也成为我

国水泥制品工业中最大的行业之一。 

 

二、我国和我省钢筋混凝土排水管行业的生产技术现状 

钢筋混凝土排水企业数量：我国目前钢筋混凝土排水管企业不少于 5000 家，其中具有
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一定生产能力能生产Φ1500 以上的企业不少于 1500 家。钢筋混凝土排水管生产的最大规

格为Φ4000mm。 

钢筋混凝土排水管生产工艺：钢筋混凝土排水管生产成型工艺主要有离心成型工艺、悬

辊成型工艺、芯模振动成型工艺、立式径向挤压成型工艺、立式附着式汽动成型工艺、立式

插入振捣工艺。  

钢筋混凝土排水管产品接口形式：钢筋混凝土排水管已朝着柔性接口连接方式和非开挖

施工顶管方向发展，刚性接口排水管正处淘汰中， 特别是钢承口管用于顶进施工中，解决

了管道埋设施工中对城市建筑物的破坏和道路交通的堵塞等困难，因此发展迅速，成为城市

顶进施工的首选管材。 

新型钢筋混凝土排水管材：新型的钢筋混凝土排污管材在迅速推广，如带底座钢筋混凝

土排水管、钢筋纤维混凝土管、内衬式钢筋混凝土复合管、耐腐蚀钢筋混凝土排污管，大口

径电力电缆、异形预制箱函等新型管材正在被设计部门、工程使用部门和排水管生产企业所

认可。 

钢筋混凝土排水管生产装备：近年来我国排水管生产装备得到了快速发展，目前国外各

种最先进的制管装备已全部实现国产化，且装备的技术含量不但更新。 

    

 
Φ1350-3500mm 双坑位芯模振动制管机 

双筋并焊自动变径滚焊机解决了大配筋率钢筋骨架的自动滚焊， 实现了钢筋混凝土排水管

所用钢筋骨架的全部可滚焊成型， 国内首台双筋并焊全自动变径滚焊机在武汉双强管业有

限公司Φ3000mm 电力管中成功投入使用。 
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上海浦东Φ4000mm 自动变径滚焊机        武汉双强Φ4000mms 双筋自动变径滚焊机 

 

双根小管自动芯模振动制管机在山东安丘 

 

三、几种先进的钢筋混凝土排水管产品 

1、带管座柔性接口钢筋混凝土排水管：带管座钢筋混凝土排水管是适合城市排水管道快速
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施工的新型钢筋混凝土管材。与普通圆形管相比有许多独特的优点，极具市场竞争力，该产

品投向市场后，先后在重点污水工程、隧道接线工程、排洪工程及城市共同管廊工程中得到

广泛应用，最大口径为Φ3400 ㎜。 
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带管座钢筋混凝土排水管产品特点： 

在管材的结构设计中，采用椭圆形配筋和不等厚壁厚，使管材受力合理。提高了管材的抗外

压能力。用该产品进行管道施工，不需要现浇混凝土平基和管座。 

采用内嵌式橡胶圈和预留的吊装孔，使管道安装非常方便。 管道接头密封性能良好 。 

该产品设有整体成型的平底座，代替管道施工现浇砼管基，可缩小管沟开挖断面，节省回填

材料和铺设管基混凝土量，节约了大量的河砂、碎石、水泥等资源。 

 

2、内衬式钢筋混凝土复合管: 内衬式钢筋混凝土复合管是一种新型的具有耐腐蚀性能的复

合排污管材，即在普通钢筋混凝土内壁衬上一层防腐蚀内衬，以达到防止管身混凝土受到污

水或其他有害气体腐蚀的效果。按管材施工方式可分为开挖式和顶进式；按内衬材料不同可

分为 PVC 内衬复合管、PE 内衬复合管、玻钢内衬复合管； 
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近年来，内衬式复合钢筋混凝土排水管已在城市污水管道工程中应用，最大口径可达Φ

3400mm。  

我国内衬复合钢筋混凝土排水管的应用时间虽然不长，但发展的势头强劲，污水工程中

已大量采用这种管材，尤其是需要采用顶进法施工的污水工程中，采用内衬管具有更加明显

的优势，钢筋混凝土结构充分结合钢筋与混凝土的受力性能，弥补了塑胶、玻钢管材无法顶

进施工的缺陷。在保持传统混凝土管的施工条件外，很好地解决了防腐蚀的问题，发展前景

好。该产品行业标准正在制订中。 

 

3、预制装配化钢筋混凝土箱涵：混凝土箱涵可根据工程地理环境，合理调整箱涵宽度和高

度，满足流量要求，合理占用地下空间。在大型地下管道中，同等流量条件下的箱型管道与

圆形管道相比，会利用更多的空间，具有其独特的优点。  

预制装配化钢筋混凝土箱涵的开发是地下管道中一种新型管材的补充，在特定条件下有

它的竞争优势，在适宜的条件下，值得大力提倡。      

在国外地下管道中，箱形预制装配化管道占有一定比例，在工程中已大量应用。 
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北京市市政工程研究院和在厦门市市政工程设计院设计的宽 5400mm 高 3600mm 长

2000mm 预制装配化钢筋混凝土箱涵。 

 

4、大口径电力电缆管：随着城市建设的快速发展，城市用电负荷屡创新高，需要建设

高标准的城市电网。电力架空线路因各种因素造成损坏的情况也越来越多，而且架空线路象

蜘蛛网一样影响城市美观。电网入地已经成为大中城市电力发展的必然趋势。 

我国上海、南京、合肥、西安、武汉等地已经和正在进行的架空线入地、电网入地工程

已大量的采用大口径钢筋混凝土顶管作为电力电缆顶管隧道。 
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目前武汉又有多条电力电缆管动土施工 

 

5、耐腐蚀整体钢筋混凝土排水管：耐腐蚀整体钢筋混凝土排水管是采用耐腐蚀混凝土

生产的整体防腐管，它利用粉煤灰、矿渣、碱性激发剂及专用外加剂作胶凝材料取代普通混

凝土中的水泥。 
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在  PH 值 2—13 环境下具有比普通水泥混凝土好得多的耐腐蚀能力，很好地解决了工

业废水和生活污水中的酸、碱介质对混凝土的侵蚀，大大提高了管道的使用寿命。 在运输、

铺设安装、使用、疏通时不易损坏，是一种较理想的耐腐蚀排水管。 

《耐腐蚀水泥制品用碱矿渣粉煤灰混凝土》国家标准即将发布实施。 

 

武汉双强管业生产的整体耐腐蚀钢筋混凝土顶管 

 

6、钢筋纤维混凝土管：采用纤维助筋与钢筋骨架组成复合结构，构成水泥管的骨架基

础，生产大口径水泥管，产品性能明显改善，提高了抗渗能力、抗裂能力和抗变形能力。 

朝阳天龙管业经检验、对比 ：防渗性能提高 50%；抗冲击性提高 50%；抗裂性提高

50-70%；使用寿命提高 30%；抗压强度与荷载能力提高 20%。 
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7、预制混凝土检查井：检查井是地下管道中重要的配套构筑物，对城市的功能和环境

有着重要影响。传统的检查井用粘土砖砌筑而成，用材及施工工艺较落后。 在国外经济发

达国家，很早即以混凝土检查井替代传统的粘土砖砌检查井。  

预制混凝土检查井的优点：不需现场作业，施工速度快， ；井体整体性好，抗震功能强； 

井体与管材及各部件之间可橡胶密封圈柔性连接，避免渗漏；刚度大，可用强夯提高检查井

四周回填土的密实度，提高道路质量；耐久性好，使用寿命长。 

近几年我国已逐步开发了预制混凝土检查井，并开始用于工程，混凝土检查井的产品标

准已在制订中。   

 

国内装配成型的混凝土检查井 

 

 

芯模振动成型预制混凝土检查井 

 

四、排水管行业的发展趋势 
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“十二五”期间是向全面建设小康社会目标迈进极其重要时期，随着国民经济平稳健康

发展和社会进步，为水泥制品工业提供了广阔的发展空间，未来 5-10 年，将是钢筋混凝土

管行业千载难逢的发展黄金期。 

国民经济保持平衡较快发展，必将带动水泥制品行业大发展。2011 年中央关于加快水

利改革发展的决定提出：未来 10 年水利投资将达到 4 万亿元，把水利作为国家基础设施建

设的优先领域。这无疑是促进给、排水管行业大发展的难得机遇。 

城镇化发展、区域发展一体化、网络化的基础设施建设，将促进建筑业大发展，也将带

动水泥制品工业包括钢筋混凝土排水管行业的发展。 

国家加强环境治理、加大环保力度，把治理江河湖泊及城市污染提到重要议事日程上，

从而为水泥制品工业发展，尤其是排水管行业发展，创造了有利条件。如正在施工的上海市

污水处理南线干管工程，已设计采用 DN4000mm 钢筋混凝土管，双排铺设共需 52km 管

材。 

目前我国城市供水、排水设施落后，排水系统不能满足要求。2010 年我国大部分地区

及 2012 年北京地区特大暴雨所造成的积水，充分说明城市铺设大口径的管网系统迫在眉

睫。  

 

五、钢筋混凝土排水管产品的发展方向 

产品规格向大口径方向发展，施工方式向顶进施工方向发展。 

产品接口向柔性接口方向发展。 

产品性能向环保型方向发展。 

产品形式向多种、综合性方向发展。 

产品生产工艺和制管装备向国际先进水平发展。 

 

（ 张吟秋： 武汉双强管业有限公司总工程师） 
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